SANDVIK

CorolTurn® Prime ve
Primelurning™

Daha 6énce hi¢ gértlmemis tamamen yeni bir tornalama konseptini, ydntem ve
tornalama takimlariyla piyasaya sunuyoruz.




Tornalamadaki en buyuk
venilik...tornalamanin
icadindan beri

PrimeTurning™ her yonde tornalama olanagi saglayan yeni bir yontemdir
ve klasik tornalamaya oranla ¢ok daha etkili ve verimlidir. Bu konsept yeni
bir tornalama ydéntemi, 6zel CoroTurn® Prime takimlar ve bir kod olusturucu
icerir.

Uc adet 35° kdseye
sahip benzersiz ug

tasarimi CoroTurn Prime B-tipi,

kabaisleme igin tasar-

CoroTurn Prime A-tipi, hafif kaba
talasisleme, ince talag isleme ve

profil isleme igin tasarlanmistir lanmistir
Guglu koseler
Kesme degerleri: Celik (P), sUper alasimlar Coromant Capto® takim Kesme degerleri:
a, 0,25-3 mm (0,010-0,118ing) (S) ve paslanmaz gelik sapi ve QS® tutucu sistemi ap 0,5-4 mm (0,020-0,157 ing)
f.0,2-0,5 mm (0,008-0,020 ing) (M) igleme igin uygundur £.0,3-1,2 mm (0,012-0,047 in¢)

Belirli bir uygulama i¢in uygun parametreleri ve degiskenleri
ayarlamada kullanilan programlama kodlarini ve tekniklerini
saglayan PrimeTurning kod olusturucu ile en yuksek parca
adedini elde edin.

Basari faktorleri
PrimeTurning'in verimliligi artirmasini ve uzun takim émru sunmasini saglayan temel dzellikleri sdyledir:

Kucuk giris agisi Etkili kenar kullanimi Talas sikismasi olmamasi
Alin tornalama @ @
Giris agisI K, Boyuna
5 —
. Profil isleme
liseme Omuzdan uzaga dénlnce talas

sikismasi sorunu ortadan kalkar.
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Hiz ve ilerleme hizi artirildiginda
calistirma basina daha fazla parca

ve daha hizli talas kaldirma olanagi
saglanir.
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Daha kisa kurulum sureleri, Uret
daha seyrek durmasi ve takin

degisimlerinin azalmasi ile s
daha yuksek tezgah kulle T




PrimeTurning™ ve CoroTurn® Prime

ile saglanan verimlilik kazanci

CoroTurn® Prime A-tipi

Malzeme Doékum, SAE 1045, CMC 02.1, 207 HB
Kesme sivisi Cozelti
FEpes e CPA 10815 4525)
v, m/dak (ft/dak) 300 (984) 300 (984)
f, mm/dev(ing/dev) 0.25(0,010) 0.4 (0,016)
a, mm (ing) 1,5 (0,059) 3(0,118)
Sonuglar
Toplam devir suresi 70 san 44 san
Toplam émur/kenar 360 adet 558 adet

CoroTurn® Prime B-tipi

Malzeme Dovme, ASTM B564, CMC 20.21, 250 HB
CEINERIVE]] Cozelti
Rakip kesici ucu (cht%:%gi;g%%)ﬂpi
v, m/dak (ft/dak) 150 (492) 150 (492)
f, mm/dev(in¢/dev) 0.3(0.012) 0.8(0,032)
ap mm (ing) 2(0,079) 4 (0,156)
Sonugclar
Toplam devir suresi 2,43 dak 1,36 dak
Toplam émur/kenar 4 adet 9 adet
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Verimlilik

Gordugunuze inanin. PrimeTurning'i calisirken gormek icin web sitemizi ziyaret edin:

www.sandvik.coromant.com/primeturning
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