
CoroTurn® Prime และ
PrimeTurning™
แนะน�ำวิธีการกลึงแบบใหม่และเครื่องมือกลึงชนิดใหม่ที่ไม่เคยมีมาก่อน



  

นวัตกรรมล่าสุด...ที่จะปฏิวัติ
โฉมหน้างานกลึง
PrimeTurning™ วิธีการกลึงแบบใหม่ที่ช่วยให้สามารถท�ำการกลึงในทุกทิศทางได้อย่างมีประสิทธิภาพ
เหนือกว่าการกลึงแบบทั่วไป โดยเป็นแนวคิดที่ประกอบด้วยวิธีการกลึงแบบใหม่ซึ่งพัฒนาขึ้นส�ำหรับ
เครื่องมือ CoroTurn® Prime และซอฟต์แวร์สร้างโค้ดโดยเฉพาะ

รับประกันประสิทธิภาพการท�ำงานสูงสุดด้วยซอฟต์แวร์สร้างโค้ด PrimeTurning ที่มา
พร้อมรหัสโปรแกรมและเทคนิคส�ำหรับลูกค้าในการก�ำหนดค่าพารามิเตอร์และตัวแปร
ต่างๆ ที่เหมาะส�ำหรับการใช้งานเฉพาะด้าน

คุณสมบัติเด่นที่ท�ำให้ PrimeTurning สามารถเพิ่มประสิทธิภาพในการผลิตและยืดอายุการใช้งานของเครื่องมือได้แก่:

มุมเข้างานขนาดเล็ก การใช้คมตัดอย่างมีประสิทธิภาพ ไม่มีเศษติดค้าง

ปัจจัยสู่ความส�ำเร็จ

มุมเม็ดมีดแข็งแรง

ค่าการตัด: 
ap 0.5–4 มม. (0.020–0.157 นิ้ว)

fn 0.3–1.2 มม. (0.012–0.047 นิ้ว)

CoroTurn Prime แบบ B 
ออกแบบมาส�ำหรับการกลึง
หยาบ

การกลึงโดยหันออกจากบ่างานช่วยป้องกันการเกิด
เศษติดค้างได้เป็นอย่างดี

ตามแนวยาว

การกลึงขึ้นรูป

การกลึงปาด

CoroTurn Prime แบบ A ออกแบบมา
ส�ำหรับการกลึงหยาบกระแทกเล็กน้อย การ

เก็บผิวละเอียด และการกลึงขึ้นรูป

ส�ำหรับการตัดเฉือนเหล็กกล้า 
(P) ซูเปอร์อัลลอย (S) และ
เหล็กสเตนเลส (M)

ด้ามเครื่องมือ Coromant Capto® 
และระบบจับยึด QS®

ค่าการตัด: 
ap 0.25–3 มม. (0.010–0.118 นิ้ว)

fn 0.2–0.5 มม. (0.008–0.020 นิ้ว)

เม็ดมีดที่มีเอกลักษณ์เฉพาะตัว 
มาพร้อมมุม 35° จ�ำนวนสามมุม

มุมเข้างาน Kr

อัตราป้อน



  

สาเหตุที่ควรเปลี่ยนมาใช ้
PrimeTurning™ และ CoroTurn® Prime

แนวคิด เครื่องมือ และซอฟต์แวร์สร้างโค้ดรูปแบบ
ใหม่ที่ช่วยเพิ่มประสิทธิภาพในการผลิตขึ้นกว่า 
50% เมื่อเปรียบเทียบกับการกลึงแบบทั่วไป

ท�ำการกลึงได้ทุกทิศทาง เพิ่มประสิทธิภาพในการ
ผลิตได้อย่างเหนือชั้น

เพิ่มความเร็วและอัตราป้อนงานขึ้นเป็นสองเท่า ให้
อัตราการขจัดเนื้อโลหะที่เร็วขึ้น ช่วยให้ผลิตชิ้น

งานต่อรอบได้มากขึ้น

เพิ่มผลก�ำไรด้วยการลดรายจ่ายด้านเงินลงทุนและ
ต้นทุนต่อชิ้นส่วน

ช่วยยืดอายุการใช้งานของเม็ดมีด ด้วยมุมเข้างาน
ขนาดเล็กและการใช้คมตัดอย่างมีประสิทธิภาพ

ใช้เครื่องจักรได้เต็มประสิทธิภาพยิ่งขึ้น ด้วยการ
ลดเวลาติดตั้ง ช่วงหยุดการผลิต และการเปลี่ยน

เครื่องมือ
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พิสูจน์ด้วยตาคุณเอง ดูตัวอย่างการท�ำงานของ PrimeTurning ได้ในเว็บไซต์ของเรา: 
www.sandvik.coromant.com/primeturning

CoroTurn® Prime แบบ A

CoroTurn® Prime แบบ B

เพิ่มประสิทธิภาพในการผลิตด้วย 
PrimeTurning™ และ CoroTurn® Prime

วัสดุ

วัสดุ

ผลลัพธ์

ผลลัพธ์

รอบระยะเวลาในการผลิตรวม

รอบระยะเวลาในการผลิตรวม

70 วินาที

2.43 นาที

44 วินาที

1.36 นาที

อายุการใช้งานรวม/คมตัด

อายุการใช้งานรวม/คมตัด

360 ชิ้น

4 ชิ้น

558 ชิ้น

9 ชิ้น

น�้ำหล่อเย็น

น�้ำหล่อเย็น

vc ม./นาที (ฟุต/นาที)

vc ม./นาที (ฟุต/นาที)

fn มม./รอบ (นิ้ว/รอบ)

fn มม./รอบ (นิ้ว/รอบ)

ap มม. (นิ้ว)

ap มม. (นิ้ว)

โลหะหล่อ, SAE 1045, CMC 02.1, 207 HB

โลหะทุบขึ้นรูป, ASTM B564, CMC 20.21, 250 HB

อีมัลชั่น

อีมัลชั่น

เม็ดมีดแบรนด์อื่น

เม็ดมีดแบรนด์อื่น

300 (984)

150 (492)

0.25 (.010)

0.3 (.012)

1.5 (.059)

2 (.079)

300 (984)

150 (492)

0.4 (.016)

0.8 (.032)

3 (.118)

4 (.156)

CoroTurn Prime แบบ A 
(CP-A1108-L5 4325)

CoroTurn Prime แบบ B 
(CP-B1108-M5 2025)

+59%
ประสิทธิภาพการผลิต

+85%
ประสิทธิภาพการผลิต


