
CoroTurn® Prime และ
PrimeTurning™
แนะน�ำวิธีกำรกลึงแบบใหม่และเครื่องมือกลึงชนิดใหม่ที่ไม่เคยมีมำก่อน



  

นวัตกรรมล่ำสุด...ที่จะปฏิวัติ
โฉมหน้ำงำนกลึง
PrimeTurning™ วิธีกำรกลึงแบบใหม่ที่ช่วยให้สำมำรถท�ำกำรกลึงในทุกทิศทำงได้อย่ำงมีประสิทธิภำพ
เหนือกว่ำกำรกลึงแบบทั่วไป โดยเป็นแนวคิดที่ประกอบด้วยวิธีกำรกลึงแบบใหม่ซึ่งพัฒนำขึ้นส�ำหรับ
เครื่องมือ CoroTurn® Prime และซอฟต์แวร์สร้ำงโค้ดโดยเฉพำะ

รับประกันประสิทธิภำพกำรท�ำงำนสูงสุดด้วยซอฟต์แวร์สร้ำงโค้ด PrimeTurning ที่มำ
พร้อมรหัสโปรแกรมและเทคนิคส�ำหรับลูกค้ำในกำรก�ำหนดค่ำพำรำมิเตอร์และตัวแปร
ต่ำงๆ ที่เหมำะส�ำหรับกำรใช้งำนเฉพำะด้ำน

คุณสมบัติเด่นที่ท�ำให้ PrimeTurning สำมำรถเพิ่มประสิทธิภำพในกำรผลิตและยืดอำยุกำรใช้งำนของเครื่องมือได้แก่:

มุมเข้ำงำนขนำดเล็ก กำรใช้คมตัดอย่ำงมีประสิทธิภำพ ไม่มีเศษติดค้ำง

ปัจจัยสู่ควำมส�ำเร็จ

มุมเม็ดมีดแข็งแรง

ค่ำกำรตัด: 
ap 0.5–4 มม. (0.020–0.157 นิ้ว)

fn 0.3–1.2 มม. (0.012–0.047 นิ้ว)

CoroTurn Prime แบบ B 
ออกแบบมำส�ำหรับกำรกลึง
หยำบ

กำรกลึงโดยหันออกจำกบ่ำงำนช่วยป้องกันกำรเกิด
เศษติดค้ำงได้เป็นอย่ำงดี

ตำมแนวยำว

กำรกลึงขึ้นรูป

กำรกลึงปำด

CoroTurn Prime แบบ A ออกแบบมำ
ส�ำหรับกำรกลึงหยำบกระแทกเล็กน้อย กำร

เก็บผิวละเอียด และกำรกลึงขึ้นรูป

ส�ำหรับกำรตัดเฉือนเหล็กกล้ำ 
(P) ซูเปอร์อัลลอย (S) และ
เหล็กสเตนเลส (M)

ด้ำมเครื่องมือ Coromant Capto® 
และระบบจับยึด QS®

ค่ำกำรตัด: 
ap 0.25–3 มม. (0.010–0.118 นิ้ว)

fn 0.2–0.5 มม. (0.008–0.020 นิ้ว)

เม็ดมีดที่มีเอกลักษณ์เฉพำะตัว 
มำพร้อมมุม 35° จ�ำนวนสำมมุม

มุมเข้ำงำน Kr

อัตรำป้อน



  

สำเหตุที่ควรเปลี่ยนมำใช ้
PrimeTurning™ และ CoroTurn® Prime

แนวคิด เครื่องมือ และซอฟต์แวร์สร้ำงโค้ดรูปแบบ
ใหม่ที่ช่วยเพิ่มประสิทธิภำพในกำรผลิตขึ้นกว่ำ 
50% เมื่อเปรียบเทียบกับกำรกลึงแบบทั่วไป

ท�ำกำรกลึงได้ทุกทิศทำง เพิ่มประสิทธิภำพในกำร
ผลิตได้อย่ำงเหนือชั้น

เพิ่มควำมเร็วและอัตรำป้อนงำนขึ้นเป็นสองเท่ำ ให้
อัตรำกำรขจัดเนื้อโลหะที่เร็วขึ้น ช่วยให้ผลิตชิ้น

งำนต่อรอบได้มำกขึ้น

เพิ่มผลก�ำไรด้วยกำรลดรำยจ่ำยด้ำนเงินลงทุนและ
ต้นทุนต่อชิ้นส่วน

ช่วยยืดอำยุกำรใช้งำนของเม็ดมีด ด้วยมุมเข้ำงำน
ขนำดเล็กและกำรใช้คมตัดอย่ำงมีประสิทธิภำพ

ใช้เครื่องจักรได้เต็มประสิทธิภำพยิ่งขึ้น ด้วยกำร
ลดเวลำติดตั้ง ช่วงหยุดกำรผลิต และกำรเปลี่ยน

เครื่องมือ



ส�ำนักงำนใหญ่: 
AB Sandvik Coromant
SE-811 81 Sandviken, Sweden
อีเมล: info.coromant@sandvik.com
www.sandvik.coromant.com

C-1040:191 th-TH © AB Sandvik Coromant 2017

พิสูจน์ด้วยตำคุณเอง ดูตัวอย่ำงกำรท�ำงำนของ PrimeTurning ได้ในเว็บไซต์ของเรำ: 
www.sandvik.coromant.com/primeturning

CoroTurn® Prime แบบ A

CoroTurn® Prime แบบ B

เพิ่มประสิทธิภำพในกำรผลิตด้วย 
PrimeTurning™ และ CoroTurn® Prime

วัสดุ

วัสดุ

ผลลัพธ์

ผลลัพธ์

รอบระยะเวลำในกำรผลิตรวม

รอบระยะเวลำในกำรผลิตรวม

70 วินำที

2.43 นำที

44 วินำที

1.36 นำที

อำยุกำรใช้งำนรวม/คมตัด

อำยุกำรใช้งำนรวม/คมตัด

360 ชิ้น

4 ชิ้น

558 ชิ้น

9 ชิ้น

น�้ำหล่อเย็น

น�้ำหล่อเย็น

vc ม./นำที (ฟุต/นำที)

vc ม./นำที (ฟุต/นำที)

fn มม./รอบ (นิ้ว/รอบ)

fn มม./รอบ (นิ้ว/รอบ)

ap มม. (นิ้ว)

ap มม. (นิ้ว)

โลหะหล่อ, SAE 1045, CMC 02.1, 207 HB

โลหะทุบขึ้นรูป, ASTM B564, CMC 20.21, 250 HB

อีมัลชั่น

อีมัลชั่น

เม็ดมีดแบรนด์อื่น

เม็ดมีดแบรนด์อื่น

300 (984)

150 (492)

0.25 (.010)

0.3 (.012)

1.5 (.059)

2 (.079)

300 (984)

150 (492)

0.4 (.016)

0.8 (.032)

3 (.118)

4 (.156)

CoroTurn Prime แบบ A 
(CP-A1108-L5 4325)

CoroTurn Prime แบบ B 
(CP-B1108-M5 2025)

+59%
ประสิทธิภำพกำรผลิต

+85%
ประสิทธิภำพกำรผลิต


