SANDVIK

CoroTurn® Prime och
Primelurning™

Vipresenterar ett helt nytt svarvkoncept, med metoder och verktyg som inte
liknar nagonting som har funnits tidigare.




Den storsta innova-
tionen INom svarvning ...
sedan svarvning

PrimeTurning™ ar en ny metod som du kan anvanda for att svarva i alla
riktningar pa ett mycket effektivare och produktivare satt an med konven-
tionell svarvning. Konceptet bestar av en ny svarvmetod, sarskilda
CoroTurn® Prime-verktyg och en kodgenerator.

Unik skarkonstruktion

med tre 35°-hérn CoroTurn Prime B-type

ar utformat fér grovbe-

CoroTurn Prime A-type ar
utformat for latt grovbear-

betning, finbearbetning och arbetning
profilsvarvning
Starka hérn
Skardata: Finns for bearbetning Coromant Capto®-skaft Skardata:
a,0,25-3mm (0,010-0,118 tum) av stal (P), superleger- och QS®-héllarsystem a,0,5-4 mm (0,020-0,157 tum)
f,0,2-0,5 mm (0,008-0,020 tum) ingar (S) och rostfritt £,0,3-1,2 mm (0,012-0,047 tum)

stal (M)

Sakerstall maximal produktion med PrimeTurnings kodgenerator
som tar fram programmeringskoder och tekniker for att du ska
kunna stélla in ratt parametrar och variabler for en viss appli-
kation.

Framgangsfaktorer
De viktigaste egenskaperna hos PrimeTurning som ger 6kad produktivitet och lang skarlivslangd ar:

Liten stallvinkel Effektivegganvandning Ingen spanstockning

Planing

Stéllvinkel K,

. > Profilsvarvning
Matning

Lédngd

Genom att svarva bort fran skuldran
slipper man spanstockning.



du byta’ftill
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angre tack vare
Iiten‘stéllvinkel och effektiv
egganvandning.

O Okad |6nsamhet tack vare lagre
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Hogre maskinutnyttj:a.n;de ta
vare kortare riggtid, farre pri
tionsstopp och verktygsby

Dubbel hastighet och matningshas-
tighet mojliggoér snabbare span-
avverkning for fler detaljer per korning.




Produktivitetsvinster med

CoroTurn® Prime A-type

PrimeTurning™ och CoroTurn® Prime

Material

Gjutgods, SAE 1045, CMC 02.1, 207 HB

Skarvatska

Emulsion

Konkurrerande skar

CoroTurn Prime A-type
(CP-A1108-L5 4325)

v, m/min (fot/min) 300 (984) 300 (984)

f, mm/varv (tum/varv) 0,25 (0,010) 0.4 (0,016)
ap mm (tum) 1,5 (0,059) 3(0,118)
Resultat

Total cykeltid 70 sek 44 sek
Total livslangd/egg 360 detaljer 558 detaljer

+59 %

CoroTurn® Prime B-type

Produktivitet

Material

Smide, ASTM B564, CMC 20.21, 250 HB

Skarvatska

Emulsion

Konkurrerande skar

CoroTurn Prime B-type
(CP-B1108-M5 2025)

.:"K?

Ve m/min (fot/min) 150 (492) 150 (492)
fo mm/varv (tum/varv) 0.3(0,012) 0.8(0,032)
ap mm (tum) 2(0,079) 4(0,156)
Resultat

Total cykeltid 2,43 min 1,36 min
Total livslangd/egg 4 detaljer 9 detaljer

+85 %

Se det sjalv. Besok var webbplats for att se PrimeTurning i arbete:

www.sandvik.coromant.com/primeturning
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Produktivitet




