SANDVIK

Corolurn® Prime e
Primelurning™

Estamos langcando um conceito de torneamento totalmente novo, incluindo
métodos e ferramentas diferentes de tudo 0 que vocé ja viu antes.




A malor Inovacao em
torneamento jamais
realizada

PrimeTurning™ é uma nova metodologia que permite que vocé realize

a operacao de torneamento em todas as dire¢cdes de forma muito mais
eficiente e produtiva se comparada com o torneamento convencional. Esse
conceito inclui um novo método de torneamento, ferramentas CoroTurn®
Prime especificas e um gerador de codigo.

Desenho exclusivo
da pastilha com trés

cantos 35 O CoroTurn Prime tipo B

foi desenvolvido para
usinagem em desbaste

O CoroTurnPrime tipo A é
desenvolvido para desbaste
leve, acabamento foi
perfilamento

Cantos resistentes

Dados de corte: Disponivel para Haste Coromant Capto®e Dados de corte:
a, 0,25-3 mm (0,010-0,118 pol.) usinagem de agos (P), sistema de fixagdo QS® ap 0,5-4 mm (0,020-0,157 pol.)
f.0,2-0,5 mm (0,008-0,020 pol) superligas (S) e agos £.0,3-1,2 mm (0,012-0,047 pol)

inoxidaveis (M)

Assegure a produtividade maxima com o gerador de codigo
PrimeTurning que fornece cédigos de programacao e técnicas
para configurar os parametros e as varidveis corretas para uma
aplicacao especifica.

Fatores de sucesso

Os principais atributos do PrimeTurning que aumentam a produtividade e prolongam a vida util da ferramenta
sao:

Angulo de posi¢do menor Utilizacao eficiente da aresta Excelente quebra de cavacos

Faceamento

Angulo de posigéo K, Longitudinal

7 Perfilamento

Avanco Ao tornear no sentido oposto ao
convencional, obtem-se maior

eficiéncia na quebra de cavacos
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‘Maior lucratividade com
menor custo por pecga.

Duplicar a velocidade e as faixas de
avancgo permitem remocgao de metal
mais répida para mais pecgas por
operagao.




Ganhos de produtividade com
PrimeTurning™ e CoroTurn® Prime

CoroTurn® Prime tipo A

Material

Fundido, SAE 1045, CMC 02.1, 207 HB

Refrigeracao

Emulsédo

Pastilha concorrente

CoroTurn Prime tipo A
(CP-A1108-L5 4325)

Ve m/min (pés/min) 300 (984) 300 (984)
f, mm/r (pol./r) 0,25 (0,010) 0.4 (0,016)
a, mm (pol) 1,5 (0,059) 3(0.118)
Resultados

Tempo total do ciclo 70 seg 44 seg
Vida total/aresta 360 p¢s 558 p¢s

+59%

CoroTurn® Prime tipo B

Produtividade

Material

Forjado, ASTM B564, CMC 20.21, 250 HB

Refrigeracao

Emulsdo

Pastilha concorrente

CoroTurn Prime tipo B
(CP-B1108-M5 2025)

.:"K?

Ve m/min (pés/min) 150 (492) 150 (492)
fo mm/r (pol./r) 0.3(.012) 0.8(0,032)
ap mm (pol) 2(0,079) 4(0,156)
Resultados

Tempo total do ciclo 2,43 min 1,36 min
Vida total/aresta 4pcs 9p¢cs

+85%

E ver para crer. Visite nosso website para ver o PrimeTurning em acao:

www.sandvik.coromant.com/primeturning
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