SANDVIK

CoroTurn® Prime és
Primelurning™

Bemutatunk egy teljesen Uj esztergalasi koncepciot, €s olyan Uj modszert és
esztergaloszerszamokat, amelyek korabban nem |léteztek.




A legnagyobb innovacio
az esztergalasban ... az
esztergalas Ota

A PrimeTurning™ egy Uj eljaréas, amely lehetdvé teszi az esztergalast minden
irdnyban, a hagyomanyos esztergalashoz képest sokkal hatékonyabb

és termelékenyebb mdédon. Ez a koncepcié egy Uj esztergalasi eljaras
CoroTurn® Prime szerszdmokhoz, illetve egy kédgenerator.

Egyedilapkakialakitas

harom 35°-0s vagoellel CoroTurn Prime B tipus

nagyolé megmunka-

CoroTurn Prime A tipus konny
nagyolashoz, simitadshoz és

profilesztergalashoz lashoz
Két vagoél
Forgacsolasi adatok: Kaphato acél (P), Coromant Capto® szar és Forgacsolasi adatok:
ap 0,25-3 mm (0,010-0,118 col) szuperotvozetek (S) és QS® befogdrendszer ap 0,5-4 mm (0,020-0,157 col)
£,0,2-0,5 mm (0,008-0,020 col) rozsdamentes acél (M) £,0,3-1,2 mm (0,012-0,047 col)

megmunkalasahoz

|

Biztonsdgos maximalis teljesitmény a PrimeTurning kédgenera-
torral, amely programkddokat és technikakat biztosit a megfelel§
L paraméterek és valtozok generalasahoz egy adott alkalmazashoz.

Sikertényez6k

A PrimeTurning nagyobb termelékenységet és hosszabb éltartamot eredményezd legfontosabb jellemzdi a
kovetkezdk:
Forgéacs elakadasanak megakada-
Kis belépési szog Hatékony élkihasznalas lyozésa

®
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Oldalazés

Belepésiszog K, Hossziranyu

— —

Profilmegmunkalas

Elétolas AValltol elfelé torténd esztergalassal

aforgacselakadas elkerilhetd.



es véltania
rn® Prime rer

pési szognek és a hatekony
asznalasnak kdszonhetéen.

)S eszter-

v

'.$ Nagyobb nyereségesség az
~ alacsonyabb tékeberuhazasnak és
\' * alacsonyabb alkatrészenkéntikoltsé-
: )szonhetden.

irdnyban a kivé
termelékenység érd

A kétszeres sebességek és el6tolasi
sebességek gyorsabb fémeltavo-
litast, igy tobb alkatrészt tesznek
lehetéve.

koszdnhetéen.




PrimeTurning™ és CoroTurn® Prime rendszerekkel

Termelékenységnovekedés

CoroTurn® Prime A tipus

Anyag

Ontoéttvas, SAE 1045, CMC 02.1, 207 HB

HUt6kozeg

Emulzid

Konkurens lapka

CoroTurn Prime A tipus
(CP-A1108-L5 4325)

v, m/perc (Iab/perc) 300 (984) 300 (984)
f, mm/ford (col/ford) 0,25 (0,010) 0.4 (0,016)
ap, mm (col) 1,5 (0,059) 3(0,118)
Eredmények

Teljes ciklusidé 70 mp 44 mp
Teljes éltartam/él 360 db 558 db

+59%

CoroTurn® Prime B tipus

Termelékenység

Anyag

Kovacsolt, ASTM B564, CMC 20.21, 250 HB

HUt6kozeg

Emulzid

Konkurens lapka

CoroTurn Prime B tipus
(CP-B1108-M5 2025)

.:"K?

v, m/perc (I&b/perc) 150 (492) 150 (492)
f, mm/ford (col/ford) 0.3(0,012) 0.8(0,032)
ap mm (col) 2(0,079) 4(0,156)
Eredmények

Teljes ciklusid§ 2,43 perc 1,36 perc
Teljes éltartam/él 4db 9db

+85%

Ha latja, elhiszi. Latogasson el webhelylnkre a PrimeTurning mikdédésének megtekintésehez:
www.sandvik.coromant.com/primeturning

Székhely:

AB Sandvik Coromant
SE-811 81 Sandviken, Svédorszag
E-mail: info.coromant@sandvik.com
www.sandvik.coromant.com
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Termelékenység




