SANDVIK

CoroTurn® Prime ja
Primelurning™

Esittelemme aivan uuden sorvauskonseptin, joka kattaa menetelman ja tyokalut
— tallaista ei ole markkinoilla nahty.




|ISOIN sorvausinnovaatio
..Sltten sorvauksen.

PrimeTurning™ on uusi menetelma, joka sallii sorvauksen kaikkiin suuntiin
huomattavasti perinteisia sorvaustapoja tehokkaammin ja tuottavammin.
Konsepti kasittaa uuden sorvausmenetelman, sille suunnitellut CoroTurn®
Prime -tydkalut ja koodigeneraattorin.

Ainutlaatuinen terédmalli:

CoroTurn Prime A-mallion kolme 35%n nirkkoa CoroTurn Prime

suunniteltu kevyeen rouhintaan, B-malli on suunniteltu

viimeistelyyn ja muotosorv- rouhintaan
aukseen
Vahvat nirkot
Lastuamisarvot: Saatavissa teréksen Pidinvaihtoehdot Coromant Lastuamisarvot:
a, 0,25-3 mm (0,010-0,118 (P), superseosten Capto®, varsimallija QS® ap 0,5-4 mm (0,020-0,157
tuumaa) (S) ja ruostumat- tuumaa)
£, 0,2-0,5 mm (0,008-0,020 Eoma,”tte&akse” M) £.0,3-1,2 mm (0,012-0,047
tuumaa) oneistukseen tuumaa)
Varmista maksimituottavuus PrimeTurning-koodigeneraattorin
koodeilla ja ohjelmointitekniikoilla, joilla koneelle saadaan tydbhon
L sopivat parametrit ja muuttujat.
Menestystekijat

PrimeTurning-konseptin keskeiset tuottavuus- ja kestoikdedut:

Pieni asetuskulma Tehokas terasarmien kayttd Ei lastutukoksia

Tasosorvaus

Asetuskulma K,

R Muotosorvaus
Syottd

Pituussorvaus

Lastutukokset véltetdan sorvaamalla
olakkeesta pois pain.



n kuin
Imat.
Mahdollisuus sorvata i,\l_(kiin
suuntiin para I
todella tuntuvasti tuo A

Koneelle parempi kayttoaste, k

asetusaika on lyhyempi ja kos
ty®dkalunvaihtoja ja muita tuot

katkoksia tulee véhemm

kestoika, koska
etu§kulmat ovat pienia ja
armia kaytetaan tehokkaasti.
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Parémpi kannattavuus, koska
paaomakustannukset ja kappale-
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Q.\q“\- """‘__:@htaisetkus ukset vahenevat.

Kaksinkertainen lastuamisnopeus ja
syoOttd kasvattavat lastuvirtaa ja siten
tuottavuutta.




Tuottavuusetuja:

PrimeTurning™ ja CoroTurn® Prime

CoroTurn® Prime, A-malli

Materiaali

Valu, SAE 1045, CMC 02.1, 207 HB

Lastuamisneste

Emulsio

Kilpailijan tera

CoroTurn Prime, A-malli
(CP-A1108-L5 4325)

v, m/min (jalkaa/min) 300 (984) 300 (984)
f, mm/kierr. (tuumaarkierr.) | 0,25 (0,010) 0.4 (0,016)
ap, mm (tuumaa) 1,5 (0,059) 3(0,118)
Tulokset

Jaksoaika yht. 70s 44 s

Kestoika/sarma

360 tybkappaletta

558 tyokappaletta

+59 %

CoroTurn® Prime, B-malli

Tuottavuus

Materiaali

Taottu ASTM B564, CMC 20.21, 250 HB

Lastuamisneste

Emulsio

Kilpailijan tera

CoroTurn Prime, B-malli
(CP-B1108-M5 2025)

.:"K?

Ve m/min (jalkaa/min) 150 (492) 150 (492)
fo mm/kierr. (tuumaa/kierr) | 0,3(0,012) 0.8(0,032)
ap mm (tuumaa) 2(0,079) 4(0,156)
Tulokset

Jaksoaika yht. 2,43 min 1,36 min

Kestoika/sarma

4 tybkappaletta

9 tybkappaletta

+85 %

Nae ja vakuutu. PrimeTurning tositoimissa:
www.sandvik.coromant.com/primeturning

Paakonttori:
AB Sandvik Coromant
SE-811 81 Sandviken, Sweden

S&hkoposti:info.coromant@sandvik.com

www.sandvik.coromant.com
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