SANDVIK

CoroTurn® Prime y
Primelurning™

Presentamos un concepto de torneado completamente nuevo, nunca antes
visto, que incluye el método y las herramientas de torneado.
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PrimeTurning™ es un nuevo método que permite tornear en todas las direc-
ciones de forma mucho mas eficiente y productiva que con el torneado

convencional. Este concepto comprende un nuevo método de torneado,
herramientas CoroTurn® Prime dedicadas y un generador de cédigos.
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Maximiza el rendimiento con el generador de codigos
PrimeTurning que proporciona técnicas y codigos de
programacion para configurar las variables y los parédmetros
adecuados para una aplicacion especifica.

Factores de éxito
LLas cualidades clave de PrimeTurning que resultan en una mayor productividad y una vida util muy duradera son:

Angulo de posicién pequefio Uso eficiente del filo Ausencia de atascos de viruta
Refrentado
Angulo posicion K, Longitudinal
— Perfilado
Avance Altornear en direccion opuestaala

escuadra, desaparece el atasco de
laviruta.
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Velocidad y avances doblados
que ofrecen un mayor régimen de
arranque de viruta y mas piezas por
ciclo.

Mayor aprovechamiento de
maquina, gracias a la reduccio
los tiempos muertos y camb
las herramientasﬁ




Incremento de la productividad con
PrimeTurning™ y CoroTurn® Prime

CoroTurn® Prime tipo A

Material Fundicién, SAE 1045, CMC 02.1, 207 HB Ll

Refrigerante Emulsion ,}' ;
Competencia %%[%%g_lign;%t;?oA 4

Ve m/min (pies/min) 300 (984) 300 (984)

f, mm/r (pulg./r) 0.25(.010) 0.4 (.016)

a, mm (pulg.) 1.5(.059) 3(118)

Resultados

Duracion del ciclo 70 seg. 44 seg.

Vida util/filo 360 pzs 558 pzs + 5 9 O/O

Productividad

CoroTurn® Prime tipo B

Material Forja, ASTM B564, CMC 20.21, 250 HB W,
Refrigerante Emulsion \

Ve m/min (pies/min) 150 (492) 150 (492)

f, mm/r (pulg./r) 0.3(.012) 0.8(.032)

ap mm (pulg.) 2 (.079) 4 (156)

Resultados

Duracion del ciclo 2.43 min 1.36 min

Vida atil/filo 4pzs 9 pzs + 8 5 O/O

Productividad

Ver para creer. Visita nuestra pagina web para ver PrimeTurning en accion:
www.sandvik.coromant.com/primeturning
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