Koncepce CoroTurn® Prime a
metoda Primelurning™

Do nabidky zarazujeme zcela novou koncepci pro soustruzeni, véetné metody a
nastrojl, kterd se naprosto lisi od vSech zndmych koncepci.
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Nejprevratnejsi novinka
v oblasti soustruzeni...od
jeho vzniku

PrimeTurning™ je nova metodika, ktera ve srovnani s konvencnim soustru-
zenim umoznuje provadét soustruznické operace ve vSech smérech
mnohem efektivnéji a produktivnéji. Soucasti této koncepce je nova metoda,
specialni nastroje CoroTurn® Prime a generator strojovych kédu.

Unikatni konstrukeéni
feseni britovych
desticek se tfemirohy s

uhlem 35 Nastroj CoroTurn Prime

typu Bje urc¢en pro
hrubovaci obrabéni

Nastroj CoroTurn Prime typu A
jeurcen pro lehké hrubovani,
dokoncovania tvarové obrabéni

Odolné rohy

Rezné podminky: K dispozici pro obrabéni Spojka Coromant Capto® a Rezné podminky:
a, 0.25-3mm (0.010-0.118inch) oceli (P), Zarovzdornych upinaci systém QS® ap 0.5-4mm (0.020-0.157inch)
f,0.2-0.5mm (0.008-0.020inch) slitin (S) a korozi- f,0.3-1.2mm (0.012-0.047inch)

vzdornych oceli (M)

Spolehlivé dosazeni maximalni vykonnosti s pomoci generatoru
kodl pro metodu PrimeTurning, ktery vytvari programovaci kody
a pracovni postupy a umoznuje nastaveni spravnych parametrt a

proménnych pro danou aplikaci.

Faktory uspéchu
Klicovymi atributy metody PrimeTurning, které se promitaji do zvyseni produktivity a dlouhé zivotnosti nastroje,
jsou:

Maly Uhel nastaveni Efektivni vyuziti fezné hrany Zadné hromadéni tiisek

Soustruzeni ¢elnich ploch

Uhel nastaveni K, PodéIné soustruzenf

2 Tvarové obrabéni
Posuv Prisoustruzeni smérem z rohu ven
je prakticky vylou€¢eno hromadénf

tfisek.
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Flexibilita umoznujici .@“ "5 ZvySeni ziskovosti diky omezeni
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Vy&si vyuziti stroje diky zkrace
¢asl na sefizeni, omezeni prost
vyrobé a poctu vymen nas

Zdvojnasobenifezné rychlosti -
arychlosti posuvu umoznuje
zrychleni ubéru kovu a zvySeni poctu
obrobenych soucasti na smenu.




Zvyseni produktivity diky
PrimeTurning™ a CoroTurn® Prime

Nastroj CoroTurn® Prime typu A

Material Odlitek, SAE 1045, CMC 02.1, 207 HB S

Rezn4 kapalina Emulze ) g
Konkurendni bitové desticka %iiﬁ%%?[gl%’%rrime typuA 4

Ve m/min (ft/min) 300(984) 300 (984)

f, mm/ot (inch/ot) 0.25 (.010) 0.4(.016)

ap mm (inch) 1.5 (.059) 3(118)

Vysledky

Celkovy Cas cyklu 70s 44 s

Celkova Zivotnost/brit 360 ks 558 ks + 5 9 O/O

Produktivita

Nastroj CoroTurn® Prime typu B

Material Vykovek, ASTM B564, CMC 20.21, 250 HB W,

Rezn4 kapalina Emulze \
Konkurenéni bfitova destickel [XaStrol Goralurs Frime typu B e

Ve m/min (ft/min) 150 (492) 150 (492)

f, mm/ot (inch/ot) 0.3(.012) 0.8(.032)

ap mm (inch) 2(.079) 4 (156)

Vysledky

Celkovy Cas cyklu 2.43 min 1.36 min

Celkova zivotnost/bit 4ks 9ks + 8 5 O/O

Produktivita

Vidét znamena verit. Navstivte nase webové stranky a podivejte se na PrimeTurning v akci:
www.sandvik.coromant.com/primeturning
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